
СТАНОК ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕКОРАТИВНОГО 
ЛИСТА «АЖУР-600»

Архангельск   (8182)63-90-72   
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Москва   (495)268-04-70   
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Нижний Новгород  (831)429-08-12   
Новокузнецк  (3843)20-46-81   
Новосибирск   (383)227-86-73   
Омск   (3812)21-46-40   
Орел   (4862)44-53-42   
Оренбург   (3532)37-68-04   
Пенза   (8412)22-31-16 
Казахстан  (772)734-952-31 

Пермь   (342)205-81-47   
Ростов-на-Дону   (863)308-18-15   
Рязань   (4912)46-61-64   
Самара  (846)206-03-16   
Санкт-Петербург   (812)309-46-40  
Саратов   (845)249-38-78   
Севастополь   (8692)22-31-93   
Симферополь   (3652)67-13-56   
Смоленск   (4812)29-41-54   
Сочи   (862)225-72-31   
Ставрополь   (8652)20-65-13   
Таджикистан  (992)427-82-92-69 

Сургут   (3462)77-98-35   
Тверь   (4822)63-31-35   
Томск   (3822)98-41-53   
Тула   (4872)74-02-29   
Тюмень   (3452)66-21-18   
Ульяновск   (8422)24-23-59   
Уфа   (347)229-48-12   
Хабаровск   (4212)92-98-04   
Челябинск   (351)202-03-61  
Череповец   (8202)49-02-64  
Ярославль   (4852)69-52-93  
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ОПИСАНИЕ

Станок для изготовления декоративного листа «АЖУР-600» предназначен для нанесения рельефного рисунка на лист металла толщиной до 1 мм 
ишириной до 600 мм. Рельефный декоративный рисунок наносится путем проката листового металла рабочими валами. 

Ширина заготовки 600 мм
Толщина заготовки до 1 мм
Скорость проката 2 м/мин
Мощность электродвигателя      1,1 кВт 

Технические характеристики Значения показателей

Ширина заготовки 600 мм

Толщина заготовки до 1 мм

Скорость проката 2 м/мин

Мощность электродвигателя 1,1 кВт

Частота вращения рабочих валов 4 об/мин

Направление вращения рабочих валов реверсивное

Редуктор NMRV 90 1:60

Напряжение сети 380 В

Габаритные размеры станка 1000 х 900 х 1310 мм

Масса станка 250 кг
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